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@ * Einbauldnge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt werden
bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen.

Einsatzbereich: Installation fiir Gas (nur fiir Stahlrohr und nur auBerhalb von Geb&uden), Wasser,
Heizung, Druckluft, Ol

Der Klemmverbinder darf nicht fiir die Gas-Inneninstallation nach DVGW
Arbeitsblatt G 600 (TRGI) und TRF verwendet werden, da er nicht thermisch
erhoht belastbar ist.

max. Betriebsdruck: ~ Wasser 10 bar (Kaltwasserbereich), Gas 5 bar, Druckluft 10 bar

Temperatur: Wasser: Kaltwasserbereich und bei Heizungen bis 80 °C;
Gas: —20°C bis +60°C; Druckluft: 70°C B
Medium: alle Gase nach DVGW — Arbeitsblatt G 260, Wasser, Druckluft, Ol

Rohrart: Stahlrohr nach DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) und DIN 2448/2458
Reihe 1, 2 und 3; HDPE-Rohr PE 80 und PE 100 — SDR11 nach DIN 8074 und
8075 DVGW Arbeitsblatt GW 335-A2 und vernetztes PE-Rohr PEXa — SDR11 DIN
16893 R1 DVGW Arbeitsblatt GW 335-A3

Abmessungen: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

RohrauBen-0 [mm]:  19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-342 40,0-42,9 479-515 59,7-63,6

Technische Merkmale: Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren mit glatten Enden.
Sie sind zug- und schubfest. Rohrverbindungen sind nur fiir den einmaligen
Einbau vorgesehen. Bei einem Austausch der Dichtung kann die Verschraubung
mehrfach verwendet werden. Eine Abwinkelung von der Rohrachse bis zu 3° in
jede Richtung méglich.

* Die Verschraubungen sind fiir Trinkwasser bis 25 °C DVGW gepriift. Die Dichtungen sind fiir eine Tempera-
tur bis 80 °C geeignet. Im Interesse des Korrosionsschutzes sollte bei verzinkten Bauteilen jedoch die max.
Betriebstemperatur von 60 °C nicht (iberschritten werden.

Montagevorgang:

1. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen. Das Rohrende muss gratfrei, unverformt und
ohne Gewinde sein. Farbanstriche und Verunreinigungen sind zu entfernen.

. Konusmutter (1), Klemmring (2), Vorlegering (3) und Dichtelement (4) wie dargestellt auf das

Rohrende schieben.

Dichtelement (4) mindestens 10 mm iiber das Rohrende schieben.

Rohrende mit den einzelnen Elementen in Dichtkammer (5) des Verschraubungskorpers (6) einschieben,

auf einwandfreien Sitz priifen.

. Die Konusmutter (1) mit dem Verschraubungskorper (6) fest verschrauben. Hierbei ist zu vermeiden,
dass sich das Rohr mitdreht.
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* attenzione alla lunghezza nel montaggio! Il tubo non deve essere introdotto fino in
fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda.

Campo di impiego: installazioni per acqua, riscaldamento, condutture gas (solo per tubi in acciaio), aria
compressa, olio

Max Pressione d’esercizio: acqua 10 bar, gas 5 bar, aria compressa 10 bar

Temperatura d’esercizio: acqua 80 °C; gas —20°C fino a +60°C; aria compressa 70°C

Mezzo: tutti i tipi di gas secondo DVGW — Foglio G 260, acqua, aria compressa, olii

Tipo di tubo: tubo acciaio e acciaio tipo bollitore secondo DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441,
2442) e DIN EN 2448/2458 Riga 1, 2 e 3 tubo in PE; HDPE — Tubo PE 80 e PE
100- SDR11 secondo DIN 8074 e 8075 DVGW Foglio GW 335- A2 e tubi PEXa
—SDR11 DIN 16893 Riga 1 DVGW Foglio GW 335 — A3

Dimensioni: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

Tubo DE - @ [mm]: 19,7-21,8  24,6-27,3 31,4-342 40,0-42,9 479-515 59,7-63,6

Caratteristiche tecniche: | raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono resistenti sia a tra-
zione che a spinta. | raccordi sono previsti per una sola installazione. Sostituendo la
guarnizione il raccordo pud essere riutilizzato. A seconda della posizione dell'anello
di serraggio & possibile un disassamento fino a 3° dall'asse del tubo in ogni direzione.

* | raccordi sono omologati DVGW per uso acqua potabile fino a 25 °C. Le guarnizioni sono idonee per tem-
perature fino a 80 °C. Per salvaguardare dalla corrosione gli elementi zincati, si consiglia di non superare la
temperatura di esercizio massima di 60 °C.

Procedimento di montaggio:

1. Il terminale del tubo da collegare deve essere tagliato verticalmente sull'asse, privo di spigoli,non defor-
mato. Togliere lo sporco ed eventuali residui di colore.

. Ghiera (1), Anello di spinta (2), Anello atisfilamento (3) e Guarnizione (4) da posizionare sul terminale del
tubo come illustrato.

. Posizionare la guarnizione (4) ad almeno 10 mm dal terminale del tubo.

. Infilare il terminale del tubo con i singoli elementi nella camera ermetica (5) del corpo del raccordo (6).
Verificare che la posizione sia ottimale.

. Serrare la ghiera (1) con il corpo del raccordo (6). Evitare la torsione del tubo.
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@ * 06paTuTe BHUMaHME Ha NPaBMbHbIA BbI6OP MOHTaXHOM ANNHBI! TPY6bl HE AOMKHBbI
AOXOAMTb 10 YNIOpa UK Xe KacaTbCA APYr Apyra BHYTPU COeANHEHNA.

06nacTb NPUMEHEHUA: NOAKMIOYEHNA K ra3onpoBojam (TOMbKO CTanbHble Tpy6onpoBoAbl), BOAO- 1
Tennonposozam, TpybonpoBoAam CXaToro BO3yXa U NErkoro XuAKoro Tonnmea.

Makc. pabouee nasnenue: Bopa 10 6ap; a3 5 6apa; Cxartbiit Bo3ayx 10 6ap

Temnepatypa: MPAMOTOYHbIE CUCTEMbI - TEMMEpaTypHaA 0611aCTb XONOAHOI BOAbI; LIMPKYNALMOHHbIE
cucTeMsl TennocHabxerna 4o 80°C; Mas ot -20°C fo +60°C; Cxarbiii Bo3ayx 70°C

TpaHcnopTupyeman cpepaa: Bce rasbl cornacHo nepeyda DVGW - PaGounit nuct G 260, cxaTblit BO3ayX,

Nerkoe Xuakoe TonnBo

CranbHble Tpy6bi cornacko DIN EN 10255 n DIN 2448/2458 pag 1, 2 u 3, Tpy6bl

13 NONMATUNEHa BbICOKO NnoTHocTi PE 80 1 PE 100 - SDR11 (SDR -oTHOWeHMe

HapyXHOro AnameTpa K TonluuHe cTeHku) cornacHo DIN 8074 n 8075 DVGW GW

335-A2 W u3 cwuroro nonuatunexa PEXa - SDR11 DIN 16893 R1 DVGW GW 335-A3

Bupbl Tpy6:

Pa3mep pe3bbbl

coeauHenna I1SO7/1: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
HapyXHblit AUameTp
TpYy6, MM: 197-218  24,6-273  31,4-342  40,0-429 479-515  59,7-63,6

TexHU4ecKue 0Co6eHHOCTH: MydhThl npefHa3HayeHbl ANA COEAMHEHWA Tpyb C rMaakuMi KOHLAM. OHn
0becneynBaloT XecTKoe COeANHEHNe Kak Ha pacTAXEHWe, Tak 1 Ha casur. MydhTbl

npeAHasHayeHbl, B OCHOBHOM, ANIA Pa3oBOro npuMexeHnA. OfHAKO npu 3ameHe
NPOKNaaKM 1 Wwarbbl X MOXHO BHOBb MOHTMPOBaTb.BO3MOXHa ycTaHoBKa TPY6 C
YrNOBbIM CMELLEeHeM BOKPYr ocu 0 3°.

* MychTbl ucnibITaHb! AR MUTEBON BOAbI A0 25°C cornacHo DVGW (Hopm HeMewkoii accoumaLmy cneumani-
CTOB ra30- ¥ BOROCHabXeHus). [poKnaaky 4oNyCTUMO NPpUMEHAT, npyu Temneparype Ao 80°C. OgHako B uenax
NPeAYNPeXaeHNs KopPO3nH, OLMHKOBaHHbIE SNEMEHTbI HE JOMXHbI T0ABEPraThCA TeMneparype soie 60°C.

MoHTax:

1. CoeauHAemble Tpy6bl paspesaTb nepneHAvKYnApHO K oci. KoHubl Tpy6 ponmxHbl 6biTb 6e3 3ayceHel,
Aedopmavmit n pesbbbl. OCTaTKh Kpacki v rpAsb AOMKHbI ObITb yAaNeHb.

2. KoHycHyto raiiky (1), 3axumHoe KonbLo (2), Wwaitby (3), a Takxe Npoknaaky (4) HapeTb Ha Tpyby
TaK, KaK NoKa3aHo Ha 1306paxeHnin.

3. Mpoknagaky (4) HapeTb Ha Tpyby Ha paccToAHWe He MeHee 10 MM OT ee KoHua.

4. Tpyby C HaAEeTbIMM Ha Hee OTAEMbHbIMU 3NIeMEHTaMI BCTABUTb B YNIOTHUTENbHBIN OTCEK (5) Kopry-
ca (6) 1 y6eanTbCA B TOM, 4TO Tpyba CUANT 6E3YNPEYHO TOHHO.

5. KoHycHyto raiiky (1) 3akpyTuTb Ha kopnyce (6). Mpu 3ToM Tpy6a He JOMXHA NPOKPYYMBATHCA.

* 3BepHITb yBary Ha npaBuNbHNA BUGip MOHTaXHOT AOBXUHHU! Tpy6y He NOBMHHI AOXO-
A[MTH Ao ynopy abo X TOpKaTUCA OfjHA OAHOT BCepeanHi 3'€AHaHHA.

0O6nacTb 3aCTOCYBaHHA: iHCTaNALii ANA BOAW, rady (TiNbku ANA CTanbHUX Tpy6), ONaneHHs, CTUCHYTOro
NOBITPA, PIAKMX MacTun

Bopa 10 6ap; a3 5 6ap; CtucHyTe nositpa 10 6ap

NPAMOTOYHI CUCTEMY — TeMnepaTypHa 06n1acTb XoNOAHOT BOAW; LIMPKYNALiIMHI cucTe-
Mu TennonocTayanHa Ao 80°C; a3 i -20°C po +60°C; CtucHyTe nositpa 70 °C
Po6oue cepepoBuwe:  Bci rasu 3rigHo nepeniky DVGW - pobounii nuct G 260, CTUCHEHe MOBITPA, nerke
piake nanueo

Cranesi Tpy6u arigio DIN EN 10255 i DIN 2448/2458 pap 1, 2 i 3, Tpybun 3
nonieTuneHy Bucokoi winbHocti PE 80 i PE 100 - SDR11 (SDR-BifHOWeEHHA
30BHILIHBOMO AjaMeTpy A0 TOBLMHYM CTiHkM) 3rigHo 3 DIN 8074 i 8075 DVGW GW
335-A2 Tai3 awwroro nonietineHa PEXa - SDR 11 DIN 16893 R1 DVGW GW 335-A3.

Makc. pobouuii Tuck:
Temnepatypa:

Buau Tpy6:

Po3mipu Pi3bbu

3'eaHaHHA ISO 7/1: 12" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
30BHilWHil AiameTp
Tpy6, MM: 197-218  24,6-273  314-342  40,0-429 479-515  59,7-63,6

TexHiui ocobnusocti:  MydTv npusHadeHi AnA 3'eaHaHHA TPYG 3 rnaaKMN KiHLAMU. BoHu 3a6e3neqytoTh xop-
CTKe 3'€[HaHHA AK HA PO3TAryBaHHA, TaK i Ha 3cyB. My(hT Npu3HayeHi, B OCHOBHOMY,
ANA pa3oBoro 3actocysaHHA. OfHak npy 3amiki NPOKNaAKy Ta Waiby ix MoxHa 3HOBY
MOHTYBATI. MOX/MBHIA TAKOX MOHTaX TPY6 3 KyTOBMM 3MiLLEHHAM HaBKOMO Oci A0 3°.

* Myehtn Bunpobysani ana nuttesoi Boau ao 25°C 3rigHo DVGW (Hopm Himewbkoi acouiavii haxiuis raso-
1@ BOAONOCTayaHHA). [poknagkn fonyctumo 3actocosysaru npyu temneparypi 4o 80°C. OpHak 3 METOK
nonepeaXeHHA KOPO3ii, OLUNHKOBaHI enemMeHTy He noBuHHI 6yT nigaani Temnepatypi Buile 60°C.

MoHTax:
1. Tpybu, npusHayeHi AnA 3'eAHaHHA, PO3pi3aTh NepneHANKynApHO Ao oci. KiHui Tpy6 nosuHHi GyTi 6e3
3ayceHLis, Aedhopmaviit i pisi. 3anuwku thapbu i 6pya NoBMHHI By TI BuAaneH

2. KoHycHy raiky (1), 3axumHe Kinbue (2), wanby (3), a Takox npoknaaky (4) po3amicTuti Ha Tpybi Tak, AK
NOKa3aHo Ha 306PaXeHHI.

. Mpoknaaky (4) poamicTuTin Ha TPy6i Ha BiACTaHI He MeHLue Hix 10 MM Bi ii KiHLA

. Tpyby 3 pO3MilUEHMMI Ha Hill OKPEMUMI eNeMeHTaMn BCTaBUTU B YWWiNbHEHHMIA BiaciK (5) Kopnycy (6) i
NepeKoHaTIUCA B TOMY, L0 Tpy6a CuanTb 6e3A0raHHO TOUHO.

. KoHycHy raiiky (1) 3akpyTuTu Ha kopnyci (6). Mpu Lbomy Tpyba He NOBUHHA NPOKPY4yBaTUCA.
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@ * Figyeljiink a beépitési hosszra! A cséveket tilos iitkdzésig az idomba betolni, illetve a
toldok esetében a csévégeket egymasnak tolni.

Alkalmazhatésag: Viz, olaj, gaz (csak acélcsore), fités, siritett levegd vezetékekre

Maximalis izemi nyomas: Viz 10 bar; gaz 5 bar; siritett levegd 10 bar

Hémérséklet: viz (fltés) 80°C; gaz -20°C - +60°C; s(ritett leveg 70°C

Széllitand6 kozegek:  Viz, gazok, siiritett levegd és kdolajszarmazékok

Csofajtak: varrat nélkili és hegesztett acélcsévek: MSZ EN 10220:2003;
mianyag csovek: MSZ EN 12201-2-:2003; MSZ EN 1555-2:2003

Méretek: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

Csatlakozé méret [mm]: 19,7-21,8 246-273  31,4-342  40,0-429  479-515 59,7-63,6

Miiszaki szempontok: A csavarzatok menet nélkiili csovek Osszekotésére alkalmasak. A csékotés huzas- és
nyomasbiztos. A cs6kotés egyetlen alkalommal hasznélhato, de a tomités cseréjével tobb-
sz0ri felhasznalas is lehetséges. A kétés minden iranyban 3°-os sz6geltérést tesz lehetdvé.

* A csavarzatok az ANTSZ éltal be lettek vizsgéltatva, és 30°C hémérsékletig ivovizre engedélyezettek. A
csavarzatokban alkalmazott témitések anyaga 80°C-os hémérsékletre alkalmasak. Hasznalati melegvizre a
csavarzatok korréziovédelme érdekében alkalmazott horganyréteg miatt a csavarzatok 60°C-ig hasznalhatdak.

Szerelés menete:

1. A cs6véget a tengelyre merdlegesen kell elvagni. Ellendrizni kell, hogy a cs6vég sorjatlan, deformalatlan,
menet nélkiili legyen. A csévégtol az idom hosszéban a cséfelileten talalhato festéket és egyéb szennyezé-
déseket el kell tavolitani.

. Ahollandit (1), a szoritogydr(it (2), a nyomagydriit (3) és a kipos tomitégydir(it (4) a rajzon lathaté sorrendben
és iranyban kell a csévégre feltolni.

. Fontos, hogy a kipos gumitémités (4) legalabb 10 mm-re legyen a cs6végtol!

. A cs6véget a hollandival és a tomitéelemekkel (1-4) a csavarzattest (6) tomitékamrajaba (5) kell betolni.
Ellendrizni kell, hogy pontosan az el6irtak szerint helyezkedjenek el az elemek.

. Ahollandit (1) a csavarzattestre (6) ra kell csavarni, majd meg kell hizni. A hollandi (1) meghtzésakor vigyaz-
ni kell arra, hogy a cs6vég ne csavarodjon el.
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* Atentie la dimensiunea de montaj! Este interzis introducerea tevii in element pana la
refuz, respectiv in cazul mufelor, trebuie asigurat un rost intre cele doua capete de teava.

Domenii de utilizare: La conducte de apé, ulei, gaz (Numai pentru teava de otel), sisteme de incalzire, si
de aer comprimat

Presiuni maxime de lucru: Apa: 10 bar, Gaz: 5 bar, Aer comprimat: 10 bar

Temperaturi maxime:  apa potabila si de incélzire 80°C; Gaz -20°C - +60°C; Aer comprimat 70°C

Medii pentru care se pot

utiliza elementele:

Tipuri de teava pentru

care se preteaza:

Apd, gaze, aer comprimat, si produse petroliere

Teava trasa din otel; Teava sudata din otel; Teava din PE; Teava din PE, reticulata
PEXa SDR11

Dimensiuni: 12" 3/4" 1 11/4" 11/2" 2"
Diametru teava [mm]:  19,7-21,8 246-273  31,4-342  40,0-429  479-515 59,7-63,6
Considerente tehnice:  Racordurile de imbinare rapidé se utilizeaza pentru imbinarea tevilor fara filetare.
Aceste Tmbindri rezistd la forte axiale, si sunt etanse. Racordurile de imbinare
rapidd sunt de unica folosinta, dar prin schimbarea garniturii, pot fi reutilizate.
Imbinarea permite o abatere unghiulara de max. 3° in orice directie.

* Racordurile olandeze sunt certificate si agrementate DVGW pana la 25°C. Temperatura maxima admisa de
lucru a garniturilor este de 80°C. Pentru evitarea coroziunii la elementele zincate nu este permisd depdsirea
temperaturii maxime de lucru de 60°C.
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Instructiuni de montaj:
1. Inainte de montare asigurati-vd, cd teava pe capatul racordarii este nefiletatd, taiatd perpendicular pe axa
sa, debavuratd, nedeformata si nevopsita.

2. Olandeza (1), inelul de strangere (2), saiba (3), si garnitura conica (4), se monteaza pe capatul de teava in
ordinea si in pozitia aratata in figura.

3. Este important, ca garnitura conicd, sa se pozitioneze la cel putin 10 mm de capatul tevii!

4. Capétul de teava - cu piesele de etansare (1-4) montate - se introduce in corpul fitingului (6), astfel, ca
garnitura (4) sd fie introdusd in locasul ei (5). Se verifica pozitionarea corecta a pieselor de etansare (1-4).

5. Se ingurubeaza olandeza (1) pe corpul fitingului (6), si se strange avand grijd ca teava sd nu se rasuceasca.

* jAtencion con la longitud del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el
final y en uniones los tubos no se deben tocar.
Aplicacion: Instalaciones para gas (solo para tubo de acero), agua, calefaccion, aire compri-

mido, aceite

Agua 10 bar (agua fria); Gas 5 bar; Aire comprimido 10 bar

para calefacciones: agua hasta 80°C; Gas —20°C hasta +60°C;

Aire comprimido 70°C

Medio: Todos los gases segtin DVGW — hoja de trabajo G 260, agua, aire comprimido, aceite

Tipos de tubo: Tubo de acero segun DIN EN 10255 (2440, 2441, 2442) y DIN 2448/2458 fila 1,2y
3 tubo HDPE PE 80 y PE 100-SDR11 a DIN 8074 y 8075 DVGW hoja de trabajo GW
335-A2y tubo PE PEXa — SDR11 DIN 16893 R1 DVGW hoja de trabajo GW 335-A3

Medidas: 172" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

Tolerancia parte de

apriete [mm]: 19,7-21,8  24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-42,9 479-51,5 59,7-63,6

Caracteristicas técnicas: Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Son resistentes al empu-
je y ala traccion. Los racores estan previstos para una instalacion tnica. Si se
cambia la junta de goma, se puede reutilizar el racor. Se permite un desvio de 3°.

* Los racores estan examinados por el DVGW hasta 25°C para su uso en agua potable. La junta de goma
de los racores de fundicion maleable soporta una temperatura de 80 °C. Para evitar el deterioro de estos, la
temperatura maxima recomendable es de 60 °C.

Procedimiento de montaje:

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin rebaba, sin deformacion y sin rosca.
Pinturas e impurezas se deben eliminar.

. La tuerca (1), el anillo de compresién (2), la arandela (3) y la junta de goma (4) se deben colocar en el
final del tubo tal como lo indica el dibujo.

. Lajunta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm en el final del tubo.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (6) y comprobar que este bien colocado.

. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (6). Se debe tener en cuenta que no se gire el tubo.

Presion de trabajo:
Temperatura:
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® * Veillez a la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas étre introduits jusqu’a
la butée et lors des manchons droits ils ne doivent pas buter I'un contre l'autre.

Domaine d’utilisation: Installation pour le gaz (seulement pour tubes acier), I'eau, le chauffage, I'air
comprimé, I'huile.
Pression de service:  Eau 10 bar (Zone d’eau froide), Gaz 5 bar, Air comprimé 10 bar
Température maximum: Eau (Zone d’eau froide) (Pour les chauffages): jusqu’a 80°C;
Gaz —20°C jusqu’a +60°C; Air comprimé: 70°C
Matiéres transportées: Tous les gaz selon DVGW — feuille G 260, I'eau, I'air comprimé, I'huile
Types de tubes: Tubes en acier selon la norme DIN EN 10255 (norme DIN 2440, 2441, 2442) et
norme DIN 2448/2458 Série 1, 2 et 3 HDPE-tube PE 80 und PE 100 — SDR11
selon la norme DIN 8074 et la feuille 8075 DVGW GW 335-A2 et le tube PE PEXa
— SDR11, norme DIN 16893 R1 DVGW feuille de calcul GW 335-A3
Filetage DIN ISO 7/1:  1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
o extérieur tube en [mm]:19,7-21,8  24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-42,9 479-51,5 59,7-63,6
Caractéristiques
techniques: Les raccords sont utiles pour relier les tubes avec les extrémités lisses. lls résis-
tent a la traction et au cisaillement. Les raccords de tuyauterie sont seulement
prévus pour le montage unique. Le raccord peut étre utilisé plusieurs fois, avec
un changement de garnitures d’étanchéité. Il est possible de désaxer le tube
jusqu'a 3°, dans chaque direction.

* Les raccords sont controlés pour I'eau potable jusqu'a 25 °C, selon la DVGW. Les joints sont congus pour
une température, jusqu’a 80 °C. Dans le but de la protection contre la corrosion, la température de service
de 60 °C ne doit pas étre dépassée pour les piéces de construction galvanisées.

Processus de montage:

1. Séparer I'emboitement du tube, perpendiculairement a I'axe. L'emboitement du tube doit étre impec-
cable, indéformable et sans filet. Les couches de peinture et les impuretés doivent étre supprimées.

. Inserer le cone écrou (1), la bague de serrage (2), la bague intermédiaire (3) et joint d’étanchéité (4)
comme représentés, sur 'embout du tube.

. Repousser le joint d’étanchéité (4) au moins 10 mm au-dessus de I'embout du tube.

. Introduire 'embout du tube avec les éléments uniques dans la chambre d’étanchéité (5) du corps du
raccord(6), vérifier I'ajustement approprié.

5. Visser fermement le cone écrou (1) avec le corps du raccord(6). Il faut éviter que le tube ne se tourne.
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@ * Dodrzujte prosim délku montaze! Trubky nesmi byt zasunuty nadoraz nebo na sebe
ve spojeni narazet.

Pouziti: Instalace pro plyn (pouze pro ocelové trubky), vodu, topeni, stla¢eny vzduch, olej
Maximalni provozni tlak: Voda 16 bari (studena voda), plyn 5 bary, stlaéeny vzduch 16 bari

* Zachowa¢ dtugo$¢ montazowa! Nie wolno wsuwa¢ rur do oporu, wzglednie w przy-
padku ztaczek QO, QTO i QT nie moga one stykac sie ze soba.

Dziedziny zastosowania: Instalacje wody, co., sprezonego powietrza, oleju.
Maks. cisnienie robocze: Woda 10 bar (woda zimna), Sprezone powietrze 10 bar

Temperatura: instalacja co. w rurach stalowych: woda do 80°C, Gas -20°C do +60°C, Sprezone
powietrze 70°C
Media: Woda, sprezone powietrze, olej

Rodzaje rur: Rura stalowa zgodnie z DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) i DIN 2448/2458 sze-

reg 1,213 Ruraz HDPE PE 80 i PE 100 -SDR11 zgodnie z DIN 8074 i 8075 arkuszem

roboczym DVGW GW 335-A2 i rura z usieciowanego PE - PEXa - SDR11 DIN 16893

R1 arkusz roboczy DVGW GW 335-A3

Wymiary: 172" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

gwint faczacy na

@ zewn. rury w mm: 19,7-218  24,6-273  31,4-342  40,0-429  479-515  59,7-63,6

Wiasciwosci techniczne: Ztaczki zaciskowe nadajg sie do taczenia rur o gtadkich korcach. Sa one odporne
na rozcigganie i przesunigcie. Ztaczki rurowe skonstruowano tylko do jednorazo-
wego uzytku. W przypadku wymiany uszczelki mozna uzywac ztaczki zaciskowej
wielokrotnie. Mozliwe jest odchylenie w kazdym kierunku od osi rury o kat do 3°.

* Zlgczki zaciskowe wyprobowane sg zgodnie z DVGW dla wody pitnej do 25°C. Uszczelki nadaja sie na
temperatury do 80°C. Jednak w interesie zabezpieczenia antykorozyjnego nie nalezy w przypadku elementéw
ocynkowanych przekracza¢ maks. temperatury roboczej 60°C.

Montaz:

. Przycia¢ prostopadle do osi korce taczonych rur. Koricowka rury nie moze mie¢ zadzioréw, odksztatcen i
gwintu. Usuna¢ powtoki farb i zanieczyszczenia.

2. Nasuna¢ na koniec rury nakretke stozkowa (1), pierscien zaciskowy (2), pierscien dociskowy (3) i element
uszczelniajacy (4).

3. Element uszczelniajgcy (4) nasuna¢ co najmniej 10 mm na koniec rury.

4. Wsunaé koniec rury z poszczegolnymi elementami w komore uszczelniajaca (5) korpusu ztaczki zaciskowej
(6), sprawdzi¢ prawidtowo$¢ osadzenia konca rury.

5. Mocno skreci¢ ze soba nakretke stozkowa (1) i korpus ztaczki zaciskowej (6), jednoczesnie przytrzymujac

rure, aby unika¢ réwnoczesnych obrotow rury.

* Please observe the installation length! Pipes may not be inserted up to the end
stop or in the case of couplings not abut.

Area of application: Installation for gas (only for steelpipes), water, heating, compressed air, oil
max. operating pressure: Water 10 bars (cold water range); Gas 5 bars; Compressed air 10 bars

Temperature: Water for heating installations: water up to 80°C; Gas —20°C to +60°C;
Compressed air 70°C

Medium: All gases according to DVGW worksheet G 260, water, compressed air, oil

Types of tubes: Steel pipes according to DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) and DIN

2448/2458 series 1, 2 and 3; HDPE pipes PE 80 and PE 100 — SDR11according
to DIN 8074 and 8075 DVGW worksheet GW 335-A2 and crosslinked PE pipes
PEXa — SDR11 DIN 16893 R1 DVGW worksheet GW 335-A3
Dimensions: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Clamp for tube
exterior @ in mm:
Technical features:

19,7-21,8  24,6-27,3 31,4-342 40,0-42,9 479-515 59,7-63,6
The union pieces are suitable for connecting pipes with smooth ends. They guar-
antee tensile and shear strength. Pipe connections are only intended for a one-time
installation. If the sealing is replaced the compression fitting can be repeatedly
used. A bending of the tubular axle up to 3° in every direction is possible.

* The compression fittings are tested for drinking water up to 25°C DVGW. The sealing is suitable for a
temperature up to 80 °C. However, in the interest of corrosion protection the max. operating temperature of
60 °C should not be exceeded in the case of galvanised components.

Assembly process:

1. Detach the pipe end which is to be connected vertically to the axis. The pipe end must be burr-free,
unshaped and without thread. Coatings and impurities are to be removed.

2. Insert the cone nut (1), clamping ring (2), washer (3) and sealing element (4) as illustrated into the pipe end.

3. Insert the sealing element (4) at least 10 mm over the pipe end.

4. Insert the pipe end into the sealing chamber (5) of the fitting body (6) with the individual elements, check
for perfect fit.

5. Screw together the cone nut (1) with the fitting body (6). In doing so, please pay attention that the pipe
does not rotate simultaneously.

Teplota: Voda: studend voda a topeni do 80°C; plyn: -20 az +60°C, stlaceny vzduch 70°C
Médium: Plynna paliva 1., 2., 3. tfidy dle CSN EN 437:2004, voda, stlaceny vzduch, olej, plyn
Typy trubek: Ocelové trubky podle DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) a DIN 2448/2458 série

1, 2, a 3; HDPE trubky PE 80 a PE 100 - SDR11 podle DIN 8074 a 8075 a sitované
PE trubky PEXa - SDR11 DIN 16893

Rozméry: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

Vnéjsi primér trubky [mm]: 19,7-21,8  24,6-27,3  31,4-34,2  40,0-429  479-51,5  59,7-63,6

Technické Vlastnosti: ~ Spojky jsou urceny pro spojeni trubek s hladkymi konci. Jsou pevné v tahu i proti
skluzu. Spojky jsou ureny pouze pro jedno pouziti. P vyméné tésnéni mlize byt
spojka pouzita vicekrat. Je mozné odchyleni od trubkové osy do 3° v kazdém sméru.

* Spojky jsou dle certifikdtu B-30-00872-08 rev. 1 odzkouseny pro plynnd paliva a dle certifikétu B-30-00322-09
rev. 1 pro pitnou vodu. Tésnéni je vhodné pro teplotu do 80°C. V ramci ochrany proti korozi by provozni teplota
u pozinkovanych dili neméla preséhnout 60°C.

Montazni navod:

. pred vlastni aplikaci je tfeba dbat na to, aby konce spojovanych trubek byly déleny kolmo k ose trubky, byly
bez otfepd, nezdeformované, bez zavitl a zbytkl barev.

Na trubku nasuneme v tomto poradi: matici nebo pfirubu, svémy krouzek, predfazeny krouzek, tésnici
krouZek.

Konec trubky vsuneme na natrubku téla spojky. Trubka musi byt vsunuta nejméné 10 mm pfes tésnici krouzek.
Tésnici, predfazeny a svérny krouzek vtlacime do tésnici komory natrubku téla spojky previe¢nou matici
s natrubkem pevné seSroubujeme. V pfipadé, Ze spojka mé& misto matice pfirubu seSroubujeme pfirubu s
télem spojky pomoci $roubti. Sroubujeme pies kfiz. Po 5-ti minutach tzv. usazovaciho ¢asu prekontrolujeme
dotazeni.
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@ * Dodruijte prosim dizku montaze! Trubky nesmu byt zasunuté na doraz, alebo na seba
v spojeni narazat.

Pouzitie: InStalacia pre plyn (len pre ocelové riry), vodu, karenie, stlaceny vzduch, olej
Maximalny

prevadzkovy tlak: Voda 16 barov/studena voda/plyn 5 bary, stlaceny vzduch 16 barov

Teplota: Voda: studend voda a karenie do 80°C: -20 az 60°C, stlageny vzduch 70°C
Médium: Plynné palivé 1., 2., 3. triedy podia CSN En 4371996, voda, stladeny vzduch, olej, plyn
Typy trubiek: Ocelové trubky podfa DIN EN 10225 (DIN 2440, 2441, 2442) a DIN 2448/2458 séria

1,2 a 3, HDPE trubky PE 80 a PE 100 — SDR11 podla DIN 8074 a 8075 DVGW
pracovny list GW 335-A2 a zasietené PE trubky PEXa — SDR11 din 16893

Rozmery: 12" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
Vnutorny priemer
trubky v mm: 197-218  24,6-273  314-342 40,0-429 479-515  59,7-63,6

Technickeé vlastnosti: ~ Spojky su uréené pre spojenie trubiek s hladkymi koncami. St pevné v tahu i proti
sklzu. Spojky st uréené iba pre jedno pouZitie. Pri vymene tesnenia moze byt spojka

pouZitd i viackrat. Je mozny odklon od trubkovej osy do 3° v kazdom smere.

* Spojky st podfa SK - certifikatu zhody SK09-ZSV-0173-Z1/08 odskdSané pre pitnti vodu a plynné paliva.
Tesnenie je vhodné pre teplotu do 80°C. V rémci ochrany proti korézii by prevadzkova teplota u pozinkovanych
dielov nemala presiahnut 60°C.

Montazny navod:

. Pred vlastnou aplikaciou je treba dbat na to, aby konce spojovanych trubiek boli delené kolmo k ose trubky,
boli bez odtrepov, nezdeformované, bez zavitov a zvyskov farieb

Na trubku nasunieme v tomto poradi: maticu alebo prirubu, sverny krizok, predradny kriZok, tesniaci krizok.
Koniec trubky vsunieme na natrubku tela spojky. Trubka musi byt vsunuté najmenuj 10 mm cez tesniaci
krazok.

Tesniaci, predradny a sverny krazok vtlagime do tesniacej komory natrubku tela spojky previe¢ni maticu
s natrubkom pevne zorébujeme. V pripade, Ze spojka ma miesto matice prirubu zo$rébujeme prirubu s
telom spojky pomocou $rébov. Srébujeme cez kriz. Po 5 minttach tzv. usadzovacieho ¢asu prekontrolujeme
dotiahnutie.
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